Tajékoztato

Hegeszto 34 521 06
»A” szintvizsga feladat

Szintvizsga javasolt idopontja: februar

A Szintvizsga Bizottsag Elnokének jovahagyasaval sziikség esetén a megadott méretek
modosithatok. A vizsgdzo elkésziti az alkatrészt a dokumentacionak megfelelden. Itt mutatja
be a gépészeti alapozd feladatok, a bevont elektrodas kézi ivhegesztés technologidja, a
gazhegesztés technoldgidja és a munkavédelmi eldirdsok teriiletén szerzett ismereteit és
készségeit.

Elofordul6 durva hibak:

Nem befejezett munkadarab (51% késziiltség alatt nem adhat6 pont).
Az elkésziilt alkatrész nem alak és méret helyes, pontatlan kialakitas.
Nem megfelelé miiveleti sorrend.

A hegesztési varratok kivitele nem felel meg az elvarasoknak.

Anvagd- és eszkozsziikséglet:

Anyagsziikséglet:

1db Vezetdlap 121 x 101 x 4 mm méretli, S235JR anyagmindségii
1db Rogzitélemez 81 x 101 x 4 mm méretli, S235JR anyagmindségii

1db Illeszt6 (cso) 0 33,7 X 2-36 mm méretli, S235JR anyagmindségii
hegeszt6 elektroda 02,5, 83,2 EN 1SO 2560-A OK46.16

hegeszt6 palca 02, MSZ EN 12536:2000, A-37

2db  Adlap I. feladat miiveleti sorrend és II. feladat kidolgozasahoz

Eszk0z-Szerszamsziikséglet:

- tolomérd

- mérdszalag

- fém vonalz6

- acél derékszog

- radiusz sablon

- szogméro

- fémfiirész

- rajztl

- pontozod

- csigafurd készlet

- kalapacs 0,25 kg

- lapos, 250 mm méretii eléreszeld és simitoreszeld
- védbeszkdzok: hegesztOpajzs, borkesztyli, borkotény, labszarvédo, zart bakancs
- satupad, satu

- hegesztégép (111)

- gazhegeszto felszerelés (311)



