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D/I.  80 pont 

  290 perc 

A munkafeladat: 

Készítse el a mellékelt rajz dokumentáció alapján a támasztó egység 

megnevezésű munkadarabot kézi forgácsolással és a jelölt hegesztési 

eljárások alkalmazásával. 

1. A munkadarab elkészítése előtt készítse el a gyártási technológia műveleti sorrendjét. 

2. A megkapott nyers méretű alkatrészekből kézi forgácsolással a rajz szerinti méreteket 

alakítsa ki. 

A mellékelt hegesztés technológiai utasítás szerint végezze el a kijelölt hegesztéseket. A 

hegesztés előtt tisztítsa meg a felületeket fémtisztára. A hegesztési helyzet feleljen meg a 

hegesztés technológiai utasításban megjelöltnek. Folyamatosan ellenőrizze az elkészítés során 

a méreteket és szükség esetén végezze el a korrekciókat. 

Végellenőrzés után a sorjázott és megtisztított munkadarabot adja le. 

Alapkövetelmény a Hegesztési Biztonsági Szabályzat előírásainak és a Tűzvédelmi Szabályzat 

utasításainak betartása. 

Műszaki leírás 

A munkadarab anyaga szerkezeti acél. Négy darab hegesztett elemből épül fel. Az egyes 

elemeket nyers méretre szabottan kapja meg. Az 1. számú alaplemez 2 darab ø 6-os furatot 

tartalmaz. A sarkai R 8 mm-es lekerekítéssel készülnek, a 4. jelű alkatrészen három darab ø 6 

mm furat található. A 2. és 3. jelzésű alkatrészek 450-os illeszkedő éleit Önnek kell kialakítani. 

Az alkatrészek élei általánosan 0,5 X 450-os éltompításúak. 

 

Kiegészítő információk 

A technológiai sorrendet tömören és szakszerűen fogalmazza meg egy – egy mondatban. 

Az elkészítés során ne feledkezzen meg a méretek folyamatos ellenőrzéséről (geometriai és 

varratméret). Amennyiben szükséges korrigálja a méreteket. 

A végellenőrzés után a sorjázott és megtisztított alkatrészt adja le. 
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D/II.  20 pont 

  10 perc 

 

Feladat leírása: 

Hegesztési varrat utómunkálatai közben munkatársa áramkörbe került. 

Feladat: 

(A vizsgázó kérése és a vizsgabizottság döntése alapján szóban vagy írásban is elvégezhető.) 

1. Mit tesz az áramütéses sérülttel ebben az esetben? 

2. Foglalja össze az elektromos áram élettani hatásait. 


