MAGYAR KERESKEDELMI ES IPARKAMARA

SZINTVIZSGA

2017.

A" feladat

Szakképesités azonosito szama, megnevezése:

34 521 06 Hegeszto sh, st

Szintvizsga id6tartama:240 perc
Elérheté maximalis pontszam: 100 pont

Szintvizsga javasolt idépontja: februar



Hegeszto sh, st 34 521 06
,»A” szintvizsga feladat
2017.

All. 65 pont
200 perc
A munkafeladat:

Készitse el a mellékelt rajz alapjan a helyezo egység megnevezésii alkatrészt

kézi forgacsolassal és a jelolt hegesztési eljarasok alkalmazasaval.

1. Az alkatrész elkészitése el6tt készitse el a gyartasi technoldgia miiveleti sorrend;jét.

2. A megkapott nyers méretii alkatrészekbdl kézi forgacsolassal a rajz szerinti méreteket

alakitsa ki.

3. A mellékelt hegesztés technoldgiai utasitas szerint végezze el a kijelolt hegesztéseket.
Miiszaki leiras
Az alkatrész anyaga szerkezeti acél. Harom darab hegesztett elembdl épiil fel. Az egyes
elemeket nyers méretre szabottan kapja meg. Az egyes szamu vezetOlap egy 10 mm széles
tiirésezett szélességli és hosszlisagu vezetd hornyot tartalmaz, 10 x 45° letoréssel. Az alkatrész
két sarka R 8 mm lekerekitéssel késziil. A lap hosszisaga szintén tlirt méretre késziil. Az

alkatrész élei altalanosan 0,5 X 45%os éltompitasuak.

Kiegészito informaciok

A technologiai sorrendet tomoren és szakszeriien fogalmazza meg egy — egy mondatban.
Az elkészités soran ne feledkezzen meg a méretek folyamatos ellendrzésérdl (geometriai és
varratméret). Amennyiben sziikséges korrigalja a méreteket.

A végellendrzés utan a sorjazott és megtisztitott alkatrészt adja le.
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Szintvizsga feladat “A”

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS
(WPS) az EN ISO 15609-1 szerint

Vizsgald személy vagy testiilet

Hivatkozasi szam -

WPS szama SZV01/2016/2017
WPOR sz3ma
Az lizem helye
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ﬂ:ﬁiﬂnérﬁﬂ{mm} 32
Hegeszrési belyzet PB

Elnla .-.-éi. o .-l. Eﬂ'-’ I o . -'r!-'!t
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Hozaganyag besorolasa és kereskedelmi
elnevezése

MSZ EN 12536:2000 A-37

Esetleges kiilonleges szaritas

Védégaz vagy fedépor

Védogaz

Fedépor

A gaz aramlé mennyisége (I/perc)

Védogaz

Gazterel6 tavolsaga (mm)

Gyokvédelem

Hegesztési technika

balra hegesztés

Cseppatmenet

A volframelektroda tipus és mérete

Gyokkifaragas részletei / Varratfiirdo
megtamasztas

Elémelegitési homérséklet

Kozbens6é hémérséklet

Hegesztés utani hékezelés és / vagy
v

1dé, hémérséklet, modszer

Felmelegitési és lehiilési sebesség

Egyéb informaciok:

Varratminéség EN 1SO 5817:2014 D osztaly

Gy4rté

datum és alairas

Vizsgalé (minésit6)
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Szintvizsga feladat “A”

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS
(WPS) az EN ISO 15609-1 szerint

WPS szima. SIVDZ/2016/2017
WPOR szama
Az lizem, hekve
—u »
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Kiéitéstipus, Sarkyarmat Fw
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Souagmindsés. EM10025-2 5235IR
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Hozaganyag besorolasa és kereskedelmi EN I1SO 2560-A OK 46.16

elnevezése

Esetleges kiilonleges szaritas
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Védégaz vagy fedépor

Védoégaz

Fedépor

A gaz aramlé mennyisége (I/perc)

Védogaz

Gazterelé tavolsaga (mm)

Gyokvédelem

Hegesztési technika

Cseppatmenet

A volframelektréda tipus és mérete

Gyokkifaragas részletei / Varratfiirdo
medatamasztas

Elémelegitési homérséklet

Kozbens6é hémérséklet

Hegesztés utani hékezelés és / vagy

1dé, hémérséklet, modszer

Felmelegitési és lehiilési sebesség

Egyéb informaciok:

Varratminéség EN 1SO 5817:2014 D osztaly

Gyarto Vizsgalé (mindsito)

datum és alairas
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A/ll. 15 pont
10 perc

Feladat leirasa:

Hegesztési munkat kell végeznie egy aknaban. Csévezeték meghibasodasat
kell kijavitani.

Feladat:
(A vizsgaz6 kérése €s a vizsgabizottsdg dontése alapjan szoban vagy irasban is elvégezhetd.)
1. Milyen felszereléseket visz magéaval?

2. Melyek a sziik, zart térben végzett hegesztési munkavégzés feltételei?

A/lIL. 20 pont
30 perc

Feladat leirasa:

Készitse el a mellékelt hegesztés technologiai utasitas szerint a lemez

alkatrész hegesztését.

Miiszaki leiras

Az alkatrész anyaga 6tvozetlen szerszamacél.

Anyagsziikséglet: 2 db 200 x 80 x 6 mm-es lemez.

Készitse el az alkatrész elemeit. Sziikség esetén végezze el a varrat éleldkészitést.

A hegesztés eldtt tisztitsa meg a feliileteket fémtisztdra. A sziikséges rogzité elemek
felhasznalasaval a lemezeket flizGvarrattal kosse 0ssze, €s végezze el a hegesztést. A hegesztési
helyzet feleljen meg a hegesztés technologiai utasitdsban megjeldltnek.

Folyamatosan ellendrizze az elkészités soran a méreteket és sziikség esetén végezze el a
korrekciokat.

Végellendrzés utan a sorjazott és megtisztitott munkadarabot adja le.

Alapkovetelmény a Hegesztési Biztonsagi Szabalyzat eldirasainak és a Tlizvédelmi Szabalyzat

utasitdsainak betartasa.
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Szintvizsga feladat “A”

GYARTOI HEGESZTESI UTASITAS
(WPS) az EN ISO 15609-1 szerint

WPS sgama, SZVi4/2016/2017
WPOR srama
Az lizem helye.
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Hozaganyag bespralisy és kepeskedelmi
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