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A/I. 65 pont 

 200 perc 

A munkafeladat: 

Készítse el a mellékelt rajz alapján a helyező egység megnevezésű alkatrészt 

kézi forgácsolással és a jelölt hegesztési eljárások alkalmazásával. 

1. Az alkatrész elkészítése előtt készítse el a gyártási technológia műveleti sorrendjét. 

2. A megkapott nyers méretű alkatrészekből kézi forgácsolással a rajz szerinti méreteket 

alakítsa ki. 

3. A mellékelt hegesztés technológiai utasítás szerint végezze el a kijelölt hegesztéseket. 

Műszaki leírás 

Az alkatrész anyaga szerkezeti acél. Három darab hegesztett elemből épül fel. Az egyes 

elemeket nyers méretre szabottan kapja meg. Az egyes számú vezetőlap egy 10 mm széles 

tűrésezett szélességű és hosszúságú vezető hornyot tartalmaz, 10 x 450 letöréssel. Az alkatrész 

két sarka R 8 mm lekerekítéssel készül. A lap hosszúsága szintén tűrt méretre készül. Az 

alkatrész élei általánosan 0,5 X 450-os éltompításúak. 

 

Kiegészítő információk 

A technológiai sorrendet tömören és szakszerűen fogalmazza meg egy – egy mondatban. 

Az elkészítés során ne feledkezzen meg a méretek folyamatos ellenőrzéséről (geometriai és 

varratméret). Amennyiben szükséges korrigálja a méreteket. 

A végellenőrzés után a sorjázott és megtisztított alkatrészt adja le. 
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Hozaganyag besorolása és kereskedelmi 

elnevezése 
MSZ EN 12536:2000            A-37 

Esetleges különleges szárítás  

Védőgáz vagy fedőpor  

Védőgáz  

Fedőpor  

A gáz áramló mennyisége (l/perc)  

Védőgáz  

Gázterelő távolsága (mm)  

Gyökvédelem  

Hegesztési technika balra hegesztés 

Cseppátmenet  

A volfrámelektróda típus és mérete  

Gyökkifaragás részletei / Varratfürdő 

megtámasztás 
 

Előmelegítési hőmérséklet  

Közbenső hőmérséklet  

Hegesztés utáni hőkezelés és / vagy 

nemesítés 

 

Idő, hőmérséklet, módszer  

Felmelegítési és lehűlési sebesség  

Egyéb információk: 

 
Varratminőség EN ISO 5817:2014 D osztály 

 

 

Gyártó Vizsgáló (minősítő) 
 
 
 

……………………………………… 

 
 

 

dátum és aláírás 



Hegesztő sh, st 34 521 06 

„A” szintvizsga feladat 

2017. 

 

9 

 

 
Hozaganyag besorolása és kereskedelmi 

elnevezése 
EN ISO 2560-A                   OK 46.16 

Esetleges különleges szárítás  
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Védőgáz vagy fedőpor  

Védőgáz  

Fedőpor  

A gáz áramló mennyisége (l/perc)  

Védőgáz  

Gázterelő távolsága (mm)  

Gyökvédelem  

Hegesztési technika  

Cseppátmenet  

A volfrámelektróda típus és mérete  

Gyökkifaragás részletei / Varratfürdő 

megtámasztás 
 

Előmelegítési hőmérséklet  

Közbenső hőmérséklet  

Hegesztés utáni hőkezelés és / vagy 

nemesítés 

 

Idő, hőmérséklet, módszer  

Felmelegítési és lehűlési sebesség  

Egyéb információk: 

 
Varratminőség EN ISO 5817:2014 D osztály 

 

 

Gyártó Vizsgáló (minősítő) 

 

 

 

 

………………………………………. 

 

 

dátum és aláírás 
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A/II. 15 pont 

 10 perc 

 

Feladat leírása: 

Hegesztési munkát kell végeznie egy aknában. Csővezeték meghibásodását 

kell kijavítani. 

Feladat: 

(A vizsgázó kérése és a vizsgabizottság döntése alapján szóban vagy írásban is elvégezhető.) 

1. Milyen felszereléseket visz magával? 

2. Melyek a szűk, zárt térben végzett hegesztési munkavégzés feltételei? 

 

A/III. 20 pont 

  30 perc 

Feladat leírása: 

Készítse el a mellékelt hegesztés technológiai utasítás szerint a lemez 

alkatrész hegesztését. 

 

Műszaki leírás 

Az alkatrész anyaga ötvözetlen szerszámacél. 

Anyagszükséglet: 2 db 200 x 80 x 6 mm-es lemez. 

Készítse el az alkatrész elemeit. Szükség esetén végezze el a varrat élelőkészítést. 

A hegesztés előtt tisztítsa meg a felületeket fémtisztára. A szükséges rögzítő elemek 

felhasználásával a lemezeket fűzővarrattal kösse össze, és végezze el a hegesztést. A hegesztési 

helyzet feleljen meg a hegesztés technológiai utasításban megjelöltnek. 

Folyamatosan ellenőrizze az elkészítés során a méreteket és szükség esetén végezze el a 

korrekciókat. 

Végellenőrzés után a sorjázott és megtisztított munkadarabot adja le. 

Alapkövetelmény a Hegesztési Biztonsági Szabályzat előírásainak és a Tűzvédelmi Szabályzat 

utasításainak betartása. 
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