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Finommechanikai miiszerész 34 521 02
»B” szintvizsga feladat

Szintvizsga javasolt idépontja: marcius

A Szintvizsga Bizottsdg Elndkének jovahagyasaval sziikség esetén a kiinduld anyag és
méretek valtoztathatok. Szegecs tipustol el lehet térni, de rajzot mddositani kell!

A megadott muhelyrajz alapjan a tanul6 rajzolja eld megmunkaldshoz az alaplapot és az
itk6z6t, majd készitse el rajz szerint a két alkatrészt. Az elkészitett alkatrészekrél mérési
jegyzokonyvet kell készitenie a vizsgazonak. A két alkatrészt az Gsszeallitasi rajz alapjan
szegecselje 0ssze.

Pontozas:

Meéretpontossag (Rajzi méretektdl szabad tlrésen illetve tiréshataron kiviil esé 0,1 mm-nél
nagyobb eltérés esetén 0,1 mm-ként 1 - 1 pont levonas jar, 0,5 mm méreteltérés esetén nem
adhat6 pont.)

JegyzOkonyv: minden hibas mérési eredmény esetenként 1 - 1 pont levonas jar.

Alak- és helyzetpontossag szabadtiirés szerint

Esztétikai megjelenés

Szegecselés pontozasa: minden szegecselési hibaért 2 pont levonassal jar.

Szerszam és gép jegyzék:
o Keretes kézi fémfiirész
e karctli
e vonalzo
fémkorzo
derékszog
pontozo
félkezes kalapacs
lapos, négyszog tiireszeld
lapos 200 méretii eléreszeld és simitoreszeld
csiszolovaszon
csigafurd
stillyeszt6k (90; 75 fokos)
kézi menetfurd
asztali vagy oszlopos furogép
100-as gépsatu
e szegecshuzod
Méroeszkoz jegyzék:
e toloméré (150/0,05 mm)
e ¢lvonalzé (100 mm)
e M6-0s menetes dugds idomszer
o  (6H7-es dugos idomszer
e mechanikus sz6gmérd
Anyagjegyzék:
e huzott lapos acél 105x50x5 S235JR - C
e huzott lapos acél 52x10x5 S235JR - C
o siillyesztett fejli acél szegecs ¥4 x 20



