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Epit6- szallit6- és munkagép-szerelé 3452111
»C” szintvizsga feladat
Szintvizsga javasolt idépontja: marcius

A Szintvizsga Bizottsdg Elnokének jovahagyasaval sziikség esetén a felsorolt szerszamok
valtoztathatok. A vizsgazo elvégzi a C/l, és a C/II tevékenységeket. Itt ad szamot a hasznalt
kéziszerszamok, kézi kisgépek, mérdeszk6zok szakszeri kezelésérol.

Eléfordulé durva hibak és értékelésiik:

Nem fejezi be az alkatrészt (50% késziiltség alatt nem adhat6 pont)

Miveletkihagyas (a furathelyet nem jeldli pontozassal, nem alkalmaz szalra huzast)

Pontatlan hosszméretek (0,5 mm feletti eltérés esetén 2 pont levonds minden hibas
hosszméretnél, 0,25 mm feletti eltérés esetén 1 pont levonds minden hibas hosszméretnél).
Nem megfeleld alak és helyzetpontossag 2 pont levonassal jar

Szerszamjegyzék:

1. Kézi fémfiirész

2. Lapos mithelyreszeld 200-as nagyoldsi miiveletekhez
Lapos miihelyreszeld 150-es simitasi miiveletekhez
Haromszdgletli simit6 reszeld
Tlreszeld (készlet) simitasi, sorjazasi miiveletekhez
5 mm-es csigafurd
M8-as menetfurd
Kalapacs 0,25 kg-0s
Keresztvago
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Anyagjegyzék:
1. Furé-vago, tiregeld spray
2. Csiszolovaszon (120-as)
3. 100 mm x 52 mm x 4 mm méretii szerkezeti acél

Eszkozjegyzék:

1. Toloméro

2. Talpas derékszog
Fémvonalz6 200 mm-es
Karctii
Pontozo
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Méroeszkozok jegyzéke:
1. Tolébmérd 150-es. Pontossag: 0,05 mm (1/20-as)
2. Hézagméro készlet
3. Radiuszsablon



