MAGYAR KERESKEDELMI ES IPARKAMARA

SZINTVIZSGA
SZAKMAI GYAKORLATI FELADAT

14/2013. (IV.5.) NGM rendelet alapjan

,»A” feladat

Szakképesités azonosité szama, megnevezése:

34 523 01 Mechatronikus-karbantarté

Szintvizsga idétartama:120 perc
Elérheté maximalis pontszam: 100 pont

Szintvizsga ajanlott idépontja: Februar
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»A” feladat

Fladat leirasa:
Felfogolap rajzszerinti legyartasa és eloszerelése.

A/l. feladat: 90 perc
80 pont

Az alabbi méretezett lemez felfogolap elorajzolasa, majd legyartasa kézi és gépi
forgacsolassal.
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A méret tlirései a mérési jegyzokonyvben talalhatok!
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A/L/1. feladat: (részpontszam: 15 pont)

A lemez felfogoélap kiteritett rajzanak sikbeli elérajzoldsa 1mm-es aluminium lemezre M 1:1
méretaranyban.
1. Kiteritett lemez elégyartmany ellendrzése 200 x 150 x 1

2. Hajlitas helyének berajzolasa

0 5,5-0s furat kozéppontok berajzolasa

@ 21 - es furat kozéppontok berajzolasa
Az O 21-es furattajolo hornyok eldrajzolasa
RS lekerekitések elérajzolasa

N o g ko

Furat kézéppontok bepontozasa

A/l./2. feladat: (részpontszam: 40 pont)

A kiteritett lemez felfogolap legyartasa.
1. O 5,5-6s furatok kiftrasa 6x

2. @21 - es furatok kifurasa lemezfuroval 3x
3. 3 mm - es horony elkészités tlireszelével 3x
4. RS lekerekitések elkészitése 2x
5. Sorjazas
A/1./3. feladat: (részpontszam: 10 pont)

Felfogolap hajlitasa rajz szerint.
1. Hajlitas berajzolasanak ellendrzése

2. Hajlitas rajz szerint

3. Hajlités ellendrzése és korrigalasa
A/l./4. feladat: (részpontszam: 15 pont)

Az elkészitett felfogolap méreteinek ellendrzése €s mérési jegyzokonyv kitdltése.

(Mérési jegyzOkonyv 1. mellékletben)

A/ll. feladat: 30 perc
20 pont
Felfogolap eldszerelése dsszeszerelési fotd alapjan.

1. TS profil sin darabolasa L = 140 mm (figyelembe kell venni a felfogato perforaciot)
2. TS profil sin felszerelése

3. Csavarkotések elkészitése
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Darabjegyzék:
1.
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Felfogolap

TS profil sin

Bkny. csavar M5 x 10
M5 anya

Lapos alatét AS5,3
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MERESI JEGYZOKONYV

A METS SZEMELY NEVE: ...eeeiiieiiieciee ettt e e srae e s
A EIES NCLYR: ..ot
A NETES TACTC: ooevieiieeiiieeieeeie ettt ettt et e e st baesraeenbeeenneenns

A méréshez hasznalt méroeszkozok:

Sorszam: | A méréeszkoz neve: Meéréshatar: Mérési Pontossag:
tartomany:
1.
2.
3.
4
Meérési eredmények:
Méret Tiirés Mért érték Megjegyzés
150 +/- 0,5
151 +/- 0,5
100 +/- 0,3
25 +/- 0,3
50 +/- 0,3
51 +/- 0,5
10; 10 +/- 0,3
@5,5 +/- 0,2
022 +/- 0,3
23 +/- 0,3
3 +/- 0,2
40 +/- 0,3
35 +/- 0,3
R5
90°




