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A 2014/Jgy01 rajzszamu Kozdarab nevii alkatrész elkészitése
Javasolt idopont: elsé szakképzo évfolyam marcius honap
A Szintvizsga Bizottsag Elnokének jovahagyasaval sziikség esetén a méretek valtoztathatok!

A vizsgazd elvégzi az alkatrészgyartdsi tevékenységet. Itt ad szamot a kézi és gépi
forgacsolasi ismereteirdl és a munkavédelmi eldirdsok betartasarol.

Meéret-, alak- és helyzetpontossag értékelése: Tiiréshataron kiviili eltérés esetén 0,1 mm-ként 1
pont levonas. 0,5 mm vagy nagyobb eltérés esetén nem adhat6 pont.

Meérés helyességének értékelése: Az értékeld személy és a vizsgdzo mérési eredménye kozotti
eltérés esetén 0,1 mm-ként 1pont levonds. 0,5 mm vagy nagyobb eltérés esetén nem adhato
pont.

Idomszerrel, sablonnal torténd ellendrzés esetén az értékeld sajat szakmai megitélése alapjan
hatarozza meg az adhat6 pontot.

El6forduld durva hibak, nem befejezett (50% késziiltség alatti) alkatrész esetén nem adhatd
pont.

Szerszamjegyzék:

- 1 db 200 mm lapos eldreszeld

- 1 db 200 mm lapos simitoreszeld
- 1 db fémfiirész

- 1 db 20 dkg kalapacs

- 1 db pontoz6

- 1 db rajzti

- 1 db korzé

- 1 db O¥8 mm csigaftrd

- 1 db ¥4 mm csigafurd
Méroeszkoz-jegyzék

- 1 db 150mm 0,05 pontossagu egyetemes tolomérd
- 1 db 60x100 talpas acélderékszog
- 1 db egyetemes szogméro

- radiuszsablon készlet
Gépjegyzék

- 1 db asztali furdgép

-1 db 100 mm gépsatu
Anyagjegyzék

- 1 db 81x51x9 mm-es lemez



