Tajékoztatd

Gyartoésori gépbeallito 34 521 05
,»C” szintvizsga feladat

Alaplap elkészitése elorajzolas utan kézi és gépi forgacsolassal

Javasolt idopont: elsé szakképzo évfolyam, aprilis honap.

A megadott alkatrészrajz alapjan a vizsgazo alak és mérethelyesen készitse el a
munkadarabot!

Kovetelményszint: A vizsgdzo bizonyosodjon meg a nyersdarab ¢€s az elokészitett szerszamok
allapotanak megfeleldségérdl! Ertelmezze a kapott alkatrészrajzot, annak megfelelden rajzolja
elé a munkadarabot! A furatok, ivek és egyéb belso feliiletek helyzetpontossagat pontozéssal
biztositsa! A kiilso feliiletek gyorsabb megmunkalasa érdekében megfelelé rahagyas
biztositasaval, flirészeléssel tavolitsa el a folosleges részeket! A belsd feliiletek kimunkélasara
elofurast, és ha sziikséges, hidegvagast alkalmazzon! A megfeleld alak- és méretpontossag,
feliileti mindség érdekében a kész feliileteket megfontolt és szakszerli reszeléssel készitse el!
Az alak-, méret és helyzetpontossagot folyamatos méréssel, illetve ellendrzéssel biztositsa! A
menetfarast és a dorzsarazast szakszeriien, a szerszamok rendeltetésszerii hasznalataval
végezze! Segitségiil a mihelyrajz hasznalhato.

Szerszamjegyzék:

- satupad, satupofak

- keretes fémfiirész,

- lapos nagyolo reszeld,

- lapos simito reszeld,

- haromszdgletli simitd reszeld,

- 200 grammos kalapécs,

- 500 grammos kalapécs,

- rajztl,

- hegyes acélkorzo,

- pontozo,

- laposvagd

- 8 mm csigafuro,

- 05,8 mm-es csigafurd

- 012 mm csigafird

- menetfiro6 hajtovas,

- M6-o0s kézi menetfurd készlet,

- 6 H7 mm-es kézi dorzsar

- csiszolovaszon
Méroeszkozok és segédeszkozok:

- mérdvonalzo 300 mm,

- 150/ 0,02 tolomérd, vagy digitalis tolomérd 150/0,01,

- 150x100 talpas acélderékszog,

- egyetemes szOgmero,

- radiuszsablon,

Anyagjegyzék:

- 62x5x88 mm méretl kivagott acéllemez
- Furo-iiregeld spray



