MAGYAR KERESKEDELMI ES IPARKAMARA

SZINTVIZSGA
SZAKMAI GYAKORLATI FELADAT

14/2013. (IV.5.) NGM rendelet alapjan

"C" feladat

Szakképesités azonosité szama, megnevezése:

34 521 01 Autégyarté

Szintvizsga idétartama:120 perc
Elérheté maximalis pontszam: 100 pont

Szintvizsga ajanlott idépontja: Aprilis
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,,C” feladat

Cl/l. feladat: 80 pont
100 perc

Az alkatrész megmunkalasa elott, a mellékelt rajz alapjan hatarozza meg az alkatrész
Gyartasi technologidjanak sorrendjét (miiveleti sorrend), majd készitse el az LS03
rajzszamu Alaplemezt.

Kiegészitd informacidk:

A technolodgiai sorrendet a kijelolt helyre irja le!

Alkalmazzon tomor és szakszerli megfogalmazast!

Készitse el6 munkahelyét (sziikséges szerszamok, méréeszkdzok)!

Végezze el az eldrajzolasi miiveleteket (furatok, menetes furatok helyének kijelolése)!
Végezze el a kézi és kisgépes forgacsoldo megmunkaldsokat!

Folyamatosan {igyeljen a munkabiztonsagi és kornyezetvédelmi szabdlyok betartasara.
A technoldgiai (miiveleti) sorrend:

C/11. feladat: 20 pont
20 perc

1. feladat leirasa:
Munkdja folyaméan ellendrizze a Tolomérd pontossagat legfeljebb 3 mérési tartomanyban,
ismertesse annak részeit, milyen méréspontossagu Tolomérdket ismer, ismertesse a menet-
ellendrz6é idomszer részeit
Feladat:

1. Mérohasabok segitségével ellendrizze a tolomérot.

2. Szbéban sorolja fel a tolomérd részeit.

3. Szoéban mondja fel milyen méréspontossagi Tolémérdket ismer.

4. Széban mutassa be a menet-ellen6rz6 idomszert.
2. feladat leirasa
Kész munkadarab méretpontossag ellendrzése.
Feladat:

1. Siklapusag

2. Menet-ellendrzés

3. Réadiusz

4. Derékszogelés
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