MAGYAR KERESKEDELMI ES IPARKAMARA

SZINTVIZSGA
SZAKMAI GYAKORLATI FELADAT

12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

A feladat

Szakképesités azonosito szama, megnevezése:

34 525 06 Karosszérialakatos

Szintvizsga idétartama:300 perc
Elérheté maximalis pontszam: 100 pont

Szintvizsga ajanlott idépontja: aprilis



Karosszérialakatos 34 525 06
,»A” szintvizsga feladat
12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

AJ/l. feldat: 75 pont
260 perc
Készitse el kézi és gépi forgacsolasi eljarasok alkalmazasaval a mellékelt rajzon lathaté
lemezalkatrészt!
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Miiszaki leiras

Az alkatrész anyaga szerkezeti acél. Az alkatrészen rajzi méretek szerint el van helyezve 1 db
illesztésre szolgaldo @12H7 méretli &tmend furat, 1 db. @12x2/08 1épcsds furat, 1 db M8 menetes
furat, valamint 1 db )12-es hasitott atmend furat. Az alkatrész élei altalanosan 0,5x45°-0s
¢ltompitastiak.

A feladat leirasa:

Elogyartmany ellenorzése, sziikség szerinti elérajzolasok elvégzése. Forgacsold szerszamok ¢€s
segédanyagok elokészitése. Mérdeszkdzok kivalasztasa. Kézi és gépi forgacsolo szerszamok
ellendrzése, elokészitése a forgacsolasok elvégzéséhez. Kézi és gépi forgacsolasi miiveletek,
valamint az utomiiveletek elvégzése.

1.
2.
3.

o

Tanulméanyozza az elvégzendo feladatot és alakitsa ki a megfeleld munkarendet!
Tervezze meg a megmunkalas technologiai sorrendjét!

Hatarozza meg a hasznalni kivant szerszamokat és ellendrizze azokat a munkavégzés
biztonsaganak érdekében!

Rajzolja el az alkatrész profiljat, valamint ferde sikjanak és ives konturrészének
helyzetét!

Végezze el az alkatrész konturjanak megmunkaldsi miiveleteit, ellendrizze az eldirt
méreteket.

Készitse el a ferde sikot mérethelyesen!

Végezze el a 10x5 mme-es €lletorések kialakitasat!



8. Alakitsa ki a 28/18x10 mm méretli trapéz alaku profilt!

Karosszérialakatos 34 525 06
,»A” szintvizsga feladat

9. Alakitsa ki a 28x10 mm méretii profilt, benne az R5-6s radiuszokkal!
10. Végezze el az R50 sugar kialakitasat, hasznalja a megfeleld szerszamokat!

11. Mérje ki és rajzolja be a furathelyzeteket.

12. Végezze el az alkatrész furdsi miiveleteit, ellendrizze a méreteket.

13. Végezze el az alkatrész menetfurasi miveleteit, ellendrizze a méreteket.
14. Készitse el az @12H7-es furatot dorzsar hasznalataval!

15. Készitse el a tlirt furat mérethelyes bevagasat!

16. Végezze el az utomiiveleteket (sorjazas)

A/ll. feladat:

12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

15 pont

30 perc

Harom mérés atlagaval ellendrizze az on altal elkészitett alkatrész alabbi tablazatban
jelolt névleges méreteit, irja be a mért és szamitott értékeket! Hatarozza meg a hasznalni
kivant méréeszkozok sziikséges pontossagat, és irja azt a mérdoeszkoz neve ala!

Onellendrzési jegyzokonyv

Mérendd
érték:

Mérbeszkoz:

Meért érték
l.

Meért érték
1.

Meért érték
11B

Atlag érték:

O12H7

mikrométer

98 mm-es
hosszméret

tolomérd

Feliilnézet
szerinti jobb
fels6 10x5
mm-es
letorés
szOogértéke

sz0gmérd

28 mm-es
szélességi
méret

toldoméro

6 mm hasités
szélességi
méret

tolomérd

A/lll. feladat:

Préobababan mutassa be az ujraélesztés folyamatat!

A feladat leirasa:
1. Mutassa be, hogyan kell megoldani az atjarhato 1égutak biztositasat!
2. Szemléltesse a befuvasos 1élegeztetés technikajat!
3. Végezzen eldiras szerinti mellkas kompresszios tevékenységet!

10 pont

10 perc




