MAGYAR KERESKEDELMI ES IPARKAMARA

SZINTVIZSGA
SZAKMAI GYAKORLATI FELADAT

12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

B feladat

Szakképesités azonosito szama, megnevezése:

34 525 06 Karosszérialakatos

Szintvizsga idétartama: 300 perc
Elérheté maximalis pontszam: 100 pont

Szintvizsga ajanlott idépontja: aprilis



Karosszérialakatos 34 525 06
B’ szintvizsga feladat
12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

B/l. feldat: 75 pont
260 perc
Készitse el kézi és gépi forgacsolasi eljarasok alkalmazasaval a mellékelt rajzon lathaté
lemezalkatrészt!
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Miiszaki leiras

Az alkatrész anyaga szerkezeti acél, melynek vastagsaga 4 mm. Az alkatrészen rajzi méretek szerint el
van helyezve 2 db illesztésre szolgalo @8H7 méretli dtmend furat, 2 db M5 menetes furat, valamint 1
db @12-es hasitott atmend furat. Az alkatrész ¢lei altalanosan 0,5x45°-o0s éltompitasuak.

A feladat leirasa:

Elégyartmany ellendrzése, sziikség szerinti eldrajzolasok elvégzése. Forgacsolo szerszamok és
segédanyagok eldkészitése. Mérdeszkozok kivalasztasa. Kézi és gépi forgacsolo szerszamok
ellendrzése, elokészitése a forgacsolasok elvégzéséhez. Kézi és gépi forgacsolasi miiveletek,
valamint az utomiiveletek elvégzése.
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Tanulmanyozza az elvégzendd feladatot és alakitsa ki a megfelel6 munkarendet!
Tervezze meg a megmunkalas technoldgiai sorrend;ét!

Hatarozza meg a hasznalni kivant szerszamokat és ellendrizze azokat a munkavégzés
biztonsaganak érdekében!

Rajzolja el az alkatrész profiljat, valamint ferde sikjanak helyzetét!

Végezze el az alkatrész kontirjanak megmunkaldsi miveleteit, ellendrizze az eloirt
méreteket.

Végezze el a 30 mm széles V alaku profilrész kialakitasat!

Készitse el a ferde sikokat mérethelyesen!

Alakitsa ki az R24 mm méretli koriv alaku profilokat!

Mérje ki és rajzolja be a furathelyzeteket.
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Karosszérialakatos 34 525 06
B’ szintvizsga feladat
12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

10. Készitse el az @12 mm-es atmend furatot
11. Készitse el az @8H7-es furatokat dorzsar hasznalataval!
12. Készitse el a 2 db M5 menetes furatot!
13. Végezze el a 6 mm széles hasitds mérethelyes kialakitasat!
14. Végezze el az utdmiiveleteket (sorjazas, tisztitas)
B/l1. feladat: 15 pont
30 perc

Harom mérés atlagaval ellendrizze az on altal elkészitett alkatrész alabbi tablazatban
jelolt névleges méreteit, irja be a mért és szamitott értékeket! Hatarozza meg a hasznalni
kivant méroéeszkozok sziikséges pontossagat, és irja azt a méroeszkoz neve ala!

Onellendrzési jegyzokonyv

Mérendd
érték:

Mérdeszkoz:

Meért érték
l.

Meért érték
1.

Meért érték
11B

Atlag érték:

O8H7

mikrométer

98 mm-es
hosszméret

tolomérd

A felillnézet
szerinti g48-
mm-es méret

toldméro

28 mm-es
szélességi
méret

tolomérd

6 mm hasitas
szélesseégi
méret

toldoméro

B/111. feladat: 10 pont

10 perc

Tarsan mutassa be egy artérias vérzés ellatasanak folyamatat!

A feladat leirasa:
1. Mondja el, hogy milyen eszkdzoket kell hasznélnia a sebellatas folyamata soran!
2. Mutassa be a nyomokotés készitésének folyamatat!
3. Mondja el a sebellatas utani teenddket!



