MAGYAR KERESKEDELMI ES IPARKAMARA

SZINTVIZSGA
SZAKMAI GYAKORLATI FELADAT

12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

,C” feladat

Szakkeépesités azonositdo szama, megnevezese:
34 525 05 Jarndikarosszéria készié, szereb

Szintvizsga idtartama: 210 perc
Elérheté maximalis pontszam:100 pont

Szintvizsga ajanlott idspontja: aprilis



Jarniikarosszéria kés#it szereb 34 525 05
"C" szintvizsga feladat
12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

C/I. feldat: 60 pont
160 perc

Készitse el kézi és gépi forgacsolasi eljarasok alknazasaval a mellékelt rajzon lathato
2013 LS03 lemezalkatrészt!

A feladat leirdsa:

Nyers méretek elléinzése, szlikség szerintbejzolasok elvégzése. Forgacsold szerszamok
es segeédanyagokaskszitése. Méeszkdzok kivalasztasa. Kézi és gépi forgacsolo
szerszamok ellémzése, d@lkészitése a forgacsolasok elvégzésehez. Kezi éfoggacsolasi

miveletek, valamint az utdiineletek elvégzése.

1. Tanulmanyozza az elvégzéntiladatot és alakitsa ki a megfélehunkarendet!

2. Tervezze meg a megmunkalas technolégiai sorrendjét!

3. Hatarozza meg a hasznélni kivant szerszamokaled$retze azokat a munkavégzés
biztonsaganak érdekében!

4. Végezze el az alkatrész konturjanak megmunkalésetateit, elleldrizze az airt
méreteket.

5. Rajzolja eb az alkatrész profiljat, valamint ferde sikjanakyhetét!

6. Készitse el a ferde sikot mérethelyesen!

7. Alakitsa ki a 47x16 mm meéieprofilt, benne az R8-6s radiuszokkal!

8. Végezze el az R8 sugér kialakitasokat, haszndtjagielet szerszamokat!

9. Mérje ki és rajzolja be a furathelyzeteket.

10.Végezze el az alkatrész farasiveleteit, elledrizze a méreteket.

11.Végezze el az alaplap menetfurasiveletét, elletirizze a méreteket.

12.Keészitse el az @10H7-es furatot dorzsar hasznalktav

13.Végezze el az utdineleteket (sorjazas)
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Jarniikarosszéria kés#it szereb 34 525 05
"C" szintvizsga feladat
12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

C/ll. feladat: 15 pont
30 perc

Harom mérés atlagaval ellefirizze az on altal elkészitett alkatrész alabbi tallzatban
jelolt névleges méreteit, irja be a mért és szamitaértékeket! Hatarozza meg a hasznalni

kivant méréeszkdzok sziikséges pontossagat, é€s irja azt a tefzk6z neve ala!

Onellerbrzési jegyskonyv

Eloirt értek: | Mébeszkoz: Mért értek | Mért erték Mért érték | Atlag érték:
l.: . .

mikrométer
@10H7
98 mm-es tolomew
hosszméret
radiuszsablon
R8
16 mm-es toloméns
szélesseégi
méret
47 mm tolomew
hasitas
hosszusagi
méret
C/III. feladat : 25 pont
20 perc
1. feladat leirasa: 10 pont
10 perc

Ismertesse a leggyakrabban hasznalt kéziszerszamoilunkakezdés ebtti ellenérzésének

szempontjait!
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2. feladat leirasa: 15 pont
10 perc

Munkatarsat a foldon fekve talalja, mozdulatlan. Nen észlel nala Iégémozgasokat.
(Prébababan mutassa be az Ujraélesztés folyamatt!

Feladat:

a) Betegvizsgalat (eszmélet, légzés) bemutatasa.
b) Eszméletlen, nem légzérlilt ellatasa.

c) Ujraélesztés 1 percig folyamatosan (30: 2, 300223



