MAGYAR KERESKEDELMI ES IPARKAMARA

SZINTVIZSGA
SZAKMAI GYAKORLATI FELADAT

12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

"A" feladat

Szakkeépesités azonositdo szama, megnevezese:

34 525 01 Gépjarnti-épité, szereb

Szintvizsga idtartama: 300 perc
Elérheté maximalis pontszam:100 pont

Szintvizsga ajanlott idspontja: aprilis honap



Gépjarnti-épi6, szereb 34 525 01
LA” szintvizsga feladat
12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

A/l. Feladat: 75 pont
260 perc

Készitse el az abran lathato munkadarabot kézi égi megmunkalassal!
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A munkadarab leirasa:

Az alkatrész anyaga szerkezeti acél. Az alkatrészignmeéretek szerint el van helyezve 1 db
illesztésre szolgalo @8H7 méieatmers furat, 1 db M10, és 1 db M5 menetes furat. Az
alkatrész élei altalanosan 0,5x45°-0s él tompitasua

A feladat leirasa:
Elégyartmany ellerzése, sziikség szerintioejzolasok elvégzése. Forgacsold szerszamok

€s segédanyagok okkszitése. Meéeszkozok kivalasztdsa. Kézi és gépi forgacsolo



Gépjarnti-épi6, szereb 34 525 01
LA” szintvizsga feladat
12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

szerszamok elldmzése, dkészitése a forgacsolasok elvégzéséhez. Kézi éfoggacsolasi

miveletek, valamint az utdimeletek elvégzése.

Tanulmanyozza az elvégzénttladatot és alakitsa ki a megfélehunkarendet!

2. Tervezze meg a megmunkalas technoldgiai sorrendjét!

Hatarozza meg a haszndlni kivant szerszdmokaled$rétze azokat a munkavégzés

biztonsaganak érdekében!

4. Rajzolja eb az alkatrész profiljat, valamint ferde sikjanakykaetét!

5. Végezze el az alkatrész kontarjanak megmunkalésetateit, elleldrizze az alirt

méreteket!

6. Készitse el a ferde sikot mérethelyesen!

7. Végezze el a 200s élletdrések kialakitasat!
8.
9

. Mérje ki és rajzolja be a furathelyzeteket!

Alakitsa ki az R6 mm mérigtradiusz profilrészt!

10.Végezze el az alkatrészlrasi miveleteit (menet-maglyukak, illesztett furat alapja)

ellendrizze a méreteket!

11.Végezze el az alkatrész M10 és M5 menetfurdsieteteit, elledrizze a méreteket!

12.Készitse el az @8H7-es furatot dorzsar hasznalatava

13.Végezze el az utGimeleteket (sorjazés, tisztitas)!



Gépjarnti-épi6, szereb 34 525 01
LA” szintvizsga feladat
12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

A/ll. feladat: 15 pont
30 perc

Harom mérés atlagaval ellefirizze az elkészitett munkadarab tablazatban jel6lt
névleges méreteit, irja be a mért és szamitott ékéket! Hatdrozza meg a médeszkdzok
szlikséges pontossagat, és irja azt a iészkoz neve ala!

Onellenérzési jegyBkonyv

Mért érték | Mért érték | Mért érték

Eléirt érték: | Mér 6eszkoz: I ; 0 Atlagérték:
mikrométer
@8H7
98 mm-es tolomén
hosszméret
o radiuszsablor
R6 radiusz
48 mm-es tolomén

szélességi méret

20°-0s letdrési | SZOgMéEs

szogek

A/lll. feladat: 10 pont
10 perc

Mutassa be tarsa segitségével egy nyilt torésesidés ellatasanak menetét!

A feladat leirasa:
1. Mondja el a nyilt toréses sériilés ismérveit!
2. Mutassa be a sériilés ellatasat!
3. Sorolja fel az ellatast koueteendket!



