MAGYAR KERESKEDELMI ES IPARKAMARA

SZINTVIZSGA
SZAKMAI GYAKORLATI FELADAT

12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

"C" feladat

Szakképesités azonosito szama, megnevezése:

34 525 01 Gépjarmii-épitd, szerels

Szintvizsga id6tartama:300 perc
Elérheté maximalis pontszam: 100 pont

Szintvizsga ajanlott idépontja: aprilis honapban



Gépjarmii-€pitd, szereld 34 525 01
,»C” szintvizsga feladat
12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

C/l. Feladat: 75 pont
260 perc

Készitse el az abran lathato munkadarabot kézi és gépi megmunkalassal!
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Gépjarmii-€pitd, szereld 34 525 01
,»C” szintvizsga feladat
12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

A munkadarab leirasa:

Az alkatrész anyaga szerkezeti acél. Az alkatrészen rajzi méretek szerint el van helyezve 1 db
illesztésre szolgaldo @12H7 méretli atmend furat, 2 db M6 menetes furat, 2 db 10x10 mm-es
¢lletorés, €¢s 1 db R20 mm radiuszos profil. Az alkatrész élei altalanosan 0,5x45°-os ¢l

tompitasuak.

A feladat leirasa:

Eldégyartmany ellendrzése, sziikség szerinti eldrajzolasok elvégzése. Forgacsolod szerszamok
¢s segédanyagok elOkészitése. Mérdeszkozok kivalasztasa. Kézi és gépi forgécsolod
szerszamok ellendrzése, elokészitése a forgacsolasok elvégzéséhez. Kézi és gépi forgacsolasi

miiveletek, valamint az utomiiveletek elvégzése.

1. Tanulményozza az elvégzendd feladatot és alakitsa ki a megfelel6 munkarendet!

2. Tervezze meg a megmunkalas technologiai sorrendjét!

3. Hatérozza meg a hasznalni kivant szerszamokat és ellendrizze azokat a munkavégzés
biztonsaganak érdekében!

4. Rajzolja eld az alkatrész profiljat!

5. Végezze el az alkatrész konturjanak megmunkalési miiveleteit, ellendrizze az eldirt
méreteket!

6. Végezze el a 10x10 mme-es élletorés kialakitasat!

7. Alakitsa ki az R20 mm méretii radiuszos profilrészt, a felesleges anyag eltavolitasdhoz
alkalmazzon eléfurasi és atszakitasi miiveleteket!

8. Mc¢érje ki és rajzolja be a furathelyzeteket!

9. Végezze el az alkatrész tiirt és menetes furatainak eléfurasi miiveleteit (menet-
maglyuk, illesztett furat alapja), ellendrizze a méreteket!

10. Végezze el az alkatrész M6 menetfurasi miveleteit, ellenérizze a méreteket!

11. Készitse el az @12H7-es furatot dorzsar hasznalataval!

12. Végezze el az utomiiveleteket (sorjazas, tisztitas)!



Gépjarmii-€pitd, szereld 34 525 01
,»C” szintvizsga feladat
12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

C/I11. feladat: 15 pont
30 perc

Harom mérés atlagaval ellenérizze az elkészitett munkadarab tablazatban jelolt
névleges méreteit, irja be a mért és szamitott értékeket! Hatarozza meg a méroeszkozok

sziikséges pontossagat, és irja azt a méroeszkoz neve ala!

Onellendrzési jegyzokonyv

Meért értéek | Mért érték | Mért érték

Eloirt érték: Méréeszkoz: | | i Atlagérték:
mikrométer
O12H7
98 mm-es tolomérd
hosszméret
radiuszsablon

R20-as radiusz

48 mm-es tolomérd

szélességi méret

10x10 mm-es szogmerd

letorési szogek

C/111. feladat: 10 pont
10 perc

Mutassa be tarsa segitségével egy aramiitést szenvedett eszméletlen sériilt ellatasanak

menetét!

A feladat leirasa:
1. Mondja el az aramiitéses sériilés ismérveit!
2. Mutassa be a sériilés ellatasat!

3. Sorolja fel az ellatast kovet6 teendoket!




