MAGYAR KERESKEDELMI ES IPARKAMARA

SZINTVIZSGA
SZAKMAI GYAKORLATI FELADAT

12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

"D" feladat

Szakkeépesités azonositdo szama, megnevezese:

34 841 01 Gépjarnii-épitési, szerelési logisztikus

Szintvizsga idtartama: 300 perc
Elérheté maximalis pontszam:100 pont

Szintvizsga ajanlott idspontja: aprilis hGnapban



Gépjarnti-épitési, szerelési logisztikus 34 841 01
.D" szintvizsga feladat
12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

D/I. feldat: 75 pont
260 perc

Készitse el kézi és gépi forgacsolasi eljarasok alknazasaval a mellékelt rajzon lathato
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Miiszaki leiras
Az alkatrész anyaga szerkezeti acél. Az alkatrésggnmeéretek szerint el van helyezve 1 db

illesztésre szolgalo @12H7 méieitmers furat, 1 db M10 menetes furat, 1 d40/06,5 sillyesztett

furat, amely rogzités céljara szolgal. Az alkatréler altalanosan 0,5x45°-0s éltompitasuak.

A feladat leirasa:

El6gyartmany ellebrzése, sziikség szerintbejzolasok elvégzése. Forgacsolo szerszamok és
segédanyagok étészitése. Méeszkdzok kivalasztasa. Kézi és gépi forgacsolGzaenok
ellensrzése, élkészitése a forgacsolasok elvégzéséhez. Kézi éfoggficsolasi mveletek,

valamint az utortiveletek elvégzése.



Gépjarnti-épitési, szerelési logisztikus 34 841 01
.D" szintvizsga feladat
12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

Tanulméanyozza az elvégzénfiladatot és alakitsa ki a megfélehunkarendet!

2. Tervezze meg a megmunkalas technolégiai sorrendjét!

Hatarozza meg a hasznalni kivant szerszamokaletéretze azokat a munkavegzés

biztonsaganak érdekében!

4. Rajzolja eb az alkatrész profiljat, valamint ferde konturjdirteelyzetét!

5. Végezze el az alkatrész kontarjanak megmunkalésetateit, elledrizze az alirt

méreteket!

6. Készitse el a 30os ferde kontursikot mérethelyesen!
7. Készitse el a 150s ferde kontursikot mérethelyesen!
8.
9

Alakitsa ki a 28 mm-es, 15s ferde kontursikra méeges konturt!

. Alakitsa ki az R6 mm mérigtradiusz profilrészt!

10.Mérje ki és rajzolja be a furathelyzeteket!

11.Végezze el az alkatrészlrasi miveleteit, elleidrizze a méreteket!

12.Végezze el az alkatrész M10 menetfarasgveteteit, elledrizze a méreteket!

13.Készitse el az @10/26,5 slllyesztett furatot!

14 .Készitse el az @12H7-es furatot dorzsar hasznaktav

15.Végezze el az utoiveleteket (sorjazas, tisztitas)!



Gépjarnti-épitési, szerelési logisztikus 34 841 01
.D" szintvizsga feladat
12/2013. (111.29.) NFM rendelet alapjan

D/Il. feladat: 15 pont

30 perc
Harom mérés atlagaval ellefirizze az 6n altal elkészitett alkatrész alabbi tallzatban
jelolt névleges méreteit, irja be a mért és szamiteértékeket! Hatarozza meg a hasznalni

kivant méréeszkdzok sziikséges pontossagat, é€s irja azt a tefzk6z neve ala!

Onellerérzési jegypkonyv

ElGirt érték: Mébeszkoz:| Mért érték| Mért érték | Mért érték | Atlag érték:
l.: . .

mikrométer
D12H7
63 mm-es tolomen
hosszméret

radiuszsablor

R6 radiuszok

30 mm-es tolomew

szélességi méret

45 mm tolomé

tengelytav méret

D/III. feladat : 10 pont
10 perc

Mutassa be tarsa segitségével az alkaron &egési sértilés ellatdsanak menetét!

A feladat leirasa:
1. Mondja el a sérilt vizsgalatanak ismérveit!
2. Mutassa be az égési sérilést szenvedett sériisgith

3. Sorolja fel az ellatast koueteendket!



