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»C" szintvizsga feladathoz

A szintvizsga javasolt idépontja: Els6 szakképzd évfolyam masodik félév aprilis

C/1 szintvizsga feladat

Ertékelési szempontok

Tajololemez:
Alak- és helyzetpontossag
Meéretpontossag (Rajzi méretektdl szabad tiirésen, illetve tliréshataron kiviil esé 0,1 mm-
nél nagyobb eltérés esetén 0,1 mm-ként 1 pont levonas. 0,5 mm méreteltérés esetén nem
adhat6 pont.)

Esztétikai megjelenés

Pontozo6lap

A vizsgazo neve: A vizsga ideje:

Ertékelési szempont: Elérheté | Elért
pont pont

78 mm hosszméret (tengelytav)

62 mm hosszméret (tengelytav)

60 mm hosszméret (also €l)

14 mm hosszméret

36 mm hosszméret

26 mm hosszmeéret

12 mm hosszméret (letorés)

32 mm hosszméret

4 mm hosszméret (vastagsag)

R10

R25

M20

120°

135°

20+0/-0,1 hosszméret

14+0,05/-0,05 hosszméret

Ferde sik kidolgozasa

Szakszerli munkavégzés
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Munkadarab esztétikai megjelenése
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Munkavédelmi eldirasok betartasa
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Osszesen:




A Szintvizsga Bizottsag Elnokének jovahagydsaval sziikség esetén a felsorolt szerszamok

valtoztathatok.

Szerszamjegyzék:

1 db rajzth

1 db pontozd

1 db korzd

1 db kalapéacs

1 db acélvonalzé

1 db fémfiirész

1 db 200 mm lapos eléreszeld

1 db 200 mm lapos simitoreszeld

1 db 150 mm lapos eldreszeld

Anyagjegyzék:

1 db menetfuro6 hajtovas

1 db 125-6s asztali satu (puhapofaval)
1 db M20 kézi menetfard készlet

1 db ©17,5 mm csigafuro

1 db @5 mm csigafiro

1 db tlireszeld készlet

1 db 150 mm gémbolyli simitoreszeld
1 db 150 mm lapos simitoreszeld

1 db 10 mm ¢élhosszasagh laposvagd

1 db 105x90x4 mm nyersméretii eldémunkalt eldgyartmany

vago



C/11 szintvizsga feladat

Ertékelési szempontok:

Pontozdlap
A vizsgazo neve: A vizsga ideje:
Ertékelési szempont: Elérheté | Elért
pont pont
L1 méret (pontossadg 0,1 mm) 0,5
L2 méret (pontossadg 0,1 mm) 0,5
L3 méret (pontossadg 0,1 mm) 0,5
L4 méret (pontossag 0,1 mm) 0,5
L5 méret (pontossag 0,1 mm) 1
L6 méret (pontossag 0,1 mm) 1
L7 méret (pontossag 0,1 mm) 0,5
L8 méret (pontossag 0,1 mm) 0,5
L9 méret (pontossag 0,1 mm) 1
L10 méret (pontossag 0,1 mm) 1
L11 méret (pontossag 0,1 mm) 1
L12 méret (pontossag 0,1 mm) 1
T1xX® (pontossag 0,1 mm) 1
T2xX° (pontossag 0,1 mm) 1
D1 méret (pontossdg 0,1 mm) 1
D2 méret (pontossag 0,1 mm) 1
D3 méret (pontossag 0, 1 mm) 1
D4 méret (pontossag 0,02 mm) 1
Y® (pontossag 1° ) 1
Mérbeszkozok szakszerli hasznélata 2
JegyzOkonyv kitoltése (pontossag, esztétika) 2
Osszesen: 20

Méroeszkoz jegyzék:
Tolémérd 150-es pontossag: 0,05
Kiils6 mikrométer mérési tartomany 25-50

Radiuszsablon

C/111 szintvizsga feladat

Ertékelési szempontok:

Az Gjraélesztési folyamat elvégzéséhez sziikséges szabalyok ismerete.

Az jraélesztési folyamat elvégzésének szakszeriisége.

A szintvizsga dokumentum értelmezését segitsiik el6!




