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»A'"" szintvizsga feladathoz

A szintvizsga idépontja: Elso szakképzo évfolyam masodik félév aprilis
A/l szintvizsga feladat

Ertékelési szempontok
Alaplap:

Alak- és helyzetpontossag

Meéretpontossag (Rajzi méretektdl szabad tlirésen illetve tliréshataron kiviil esé 0,1 mm-nél
nagyobb eltérés esetén 0,1 mm-ként 1 pont levonds. 0,5 mm méreteltérés esetén nem
adhat6 pont.)

Esztétikai megjelenés

Pontozo6lap

A vizsgazo neve: A vizsga ideje:

Ertékelési szempont: Elérheté | Elért
pont pont

100 mm hosszméret (hosszusag)

80 mm hosszméret (szélesség)

10 mm hosszméret (vastagsag, feliiletkikészités)

50 mm hosszméret (M8 iitkdzdtartd furatok)

10 mm hosszméret (M8 iitk6z6tartd furatok)

30 mm hosszméret (10 rogzit6 furatok)

12 mm hosszméret (J10 rogzito furatok)

15,5+0,1/-0,1 mm hosszméret (M8 excenter rogzitd furat)

33 mm hosszméret (12 furat furokifutashoz)

R10 (saroklekerekités)

20x45° (sarokletorés)

M8 menet (3 db menetes furat)

010 (D10 rogzitd furatok)

012 (D12 furat farokifutashoz)

0,5x45°(furatkitorés)

Szakszerli munkavégzés
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Munkadarab esztétikai megjelenése
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Munkavédelmi eldirasok betartasa
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Osszesen:




A Szintvizsga Bizottsag Elnokének jovahagyédsaval sziikség esetén a felsorolt szerszdmok
valtoztathatok.
Szerszamjegyzék:

1 db rajzth

1 db pontozd

1 db korzd

1 db kalapéacs

1 db acélvonalzd

1 db fémflirész

1 db 200 mm lapos eldreszeld

1 db 200 mm lapos simitoreszeld
1 db 150 mm lapos eléreszeld

1 db 150 mm lapos simitoreszeld
1 db ©6,4 mm csigafurd

1 db @10mm csigafuro

1 db @12 mm csigafuro

1 db 90° siillyeszt6 furd

1 db menetfuro forditovas

1 készlet M8 menetfliro

1 db 125-6s asztali satu (puhapofaval)

Anyagjegyzék:

1 db 105%85x10 mm nyersméretii eldmunkalt eldgyartmany.



A/l szintvizsga feladat

Ertékelési szempontok:

Pontozolap

A vizsgazo neve:

A vizsga ideje:

Ertékelési szempont:

Elérhet6
pont

Elért
pont

L1 méret (pontossag 0,1 mm)

L2 méret (pontossag 0,1 mm)

L3 méret (pontossag 0,1 mm)

L4 méret (pontossag 0,1 mm)

L5 méret (pontossag 0,1 mm)

L6 méret (pontossag 0,1 mm)

L7 méret (pontossag 0,1 mm)

D1 méret (pontossag 0,1 mm)

D2 méret (pontossag 0,1 mm)

D3 méret (pontossag 0,01 mm)

D4 méret (pontossag 0,05 mm)

R1 méret (pontossag 0,1 mm)

R2 méret (pontossag 0,1 mm)

M méret (Névleges atmérd és szabvanyos menetemelkedés)

Mérbeszkozok szakszerli hasznalata

JegyzOkonyv kitoltése (pontossag, esztétika)
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Osszesen:
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Méréeszkoz jegyzék:
Tolomérd 150-es pontossag: 0,05
Kiilsé mikrométer mérési tartomany 25-50

Radiuszsablon

A/l szintvizsga feladat
Ertékelési szempontok:
A torési sériilés ellatashoz sziikséges szabalyok ismerete

A torési sériilés ellatdsanak szakszerlisége

A szintvizsga dokumentum értelmezését segitsiik el6!




