T4ajékoztatd

Hegeszto 34 521 06
A feladat

A/l feladat

A szintvizsga javasolt idOpontja: 9. évfolyam-aprilis hoénap

A Szintvizsga Bizottsag Elnokének jovahagyasaval sziikség esetén a méretek valtoztathatok!

A vizsgazoé elvégzi az A/l, Alll és az A/TII tevékenységeket. Itt ad szamot a hasznalt szerszamok,
gépek, kézi kisgépek, mérdeszkdzok szakszerli kezelésérol, az elsé-segélynyujtasi ismereteirdl €s
a munkavédelmi eldirasok betartasarol.

A vizsgazo elkésziti az Alaplemezt.

Eléfordul6 durva hibak és értékelésiik:

Nem befejezett alkatrész (50% késziiltség alatt nem adhat6 pont).

Miiveletkihagyas, miiveletelhagyas (pl. furatok eldtt nem alkalmaz kézpontozast).

Pontatlan hosszméretek (0,3 mm feletti eltérés esetében 1 pont levonids minden hibas
hosszméretre)

Furatok nem megfelel6 alak és helyzetpontossaga.

Menet nem megfeleld alak és helyzetpontossaga.

Anvagsziikségletek:

—1 darab 100 x 50 x 5 mm méretii, S235JR anyagmin6ségii

EszkOz-, szerszamsziikséglet:

1 db 150 mm 0,05 pontossagu egyetemes tolomérd | 1 db dorzsar

1 60x100 talpas acélderékszog 1 db ©6,4 mm csigafrd

1 db egyetemes szogmérd 1 db ¥12,0 mm csigaftrd
radiuszsablon 1 db ©9,7 mm csigafurd

1 db 200 mm lapos eléreszeld 1 db menetfuro forditovas
1 db 200 mm lapos simitoreszeld 1 készlet M8 menetflro

1 db fémflirész 1 db asztali furogeép




1 db 20 dkg kalapacs 1 db 100 mm gépsatu
1 db acélvonalzo

1 db pontozé Védbeszkozok, kendanyagok

1 db 200 mm nagyolo reszeld 1db 200 mm négyszogreszeld, simitd

A/lll Anyag-, és eszkozsziikséglet:

Acéllemez: S 235 MSzEN 10025 250*80*4
Hegesztoelektroda: 02,5 -3,2mm MSZ EN 1SO 2560-A E42 0 RR 12
Védbeszkozok: hegesztopajzs, véddruhazat

Szerszamok és gépek:

—gépi lemezollod

—reszelok

—koszortigép

—0Osszedllito-asztal (hegesztdasztal)
—mérdszalag

—vonalz6

—rajztl

—derékszog

Hegesztési technologia adatai:

Hegesztési eljaras: 111
Hegesztdelektroda mérete: 72,5 -3,2mm
Aram neme: egyenaram / egyenes polaritas




