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»B'" szintvizsga feladat
A szintvizsga javasolt id6pontja. 9. évfolyam-aprilis ho
A Szintvizsga Bizottsag Elndkének jovahagyasaval sziikség esetén a méretek valtoztathatok!
A vizsgazo elvégzi az alkatrészgyartasi tevékenységet. Itt ad szamot gépészeti alapozd feladatok ismereteirdl és a

munkavédelmi el6irasok betartasarol.

Elofordulo durva hibak és értékelésiik:

— Nem befejezett alkatrész (50% késziiltség alatt nem adhat6 pont).
— Az alkatrész alak és mérethibai (nem rajz szerinti hossz- és atméréméretek

Anyag-, és eszkozsziikséglet:

Anyagsziikségletek:

1 darab merevit6 115 x 100 x 6 mm méretli, S235JR anyagmindségii

1 darab rogzité lemez 100 x 100 x 6 mm méretii, S235JR anyagmindségii
1 darab alaplemez 120 x 100 x 6 mm méretii, S235JR anyagmin&ségii

— hegesztéelektroda EN ISO 2560-A E 38 0 RC 11

Eszkoz - Szerszamsziikséglet:

— zsebtolomérce (150 mm)

— derékszog

— radiuszsablon (8 mm)

—  MI10 menetfarokészlet, hajtovassal

— el6rajzold asztal

— kézi fémfiirész

karctii

pontozd

— (28,0 mm csigafuro

kézi kalapacs 0,25 kg

lapos, 250 mm méreti eléreszeld, és simitoreszeld
Védoeszkozok: Hegesztdpajzs, borkesztyll, borkotény, labszarvédd, zart bakancs

Szerszamok és gépek:

— gépi lemezollo, reszeldk, koszoriigép, 0sszeallitd-asztal (hegesztOasztal), mérdszalag, vonalzo, rajzti,
derékszog,

Hegesztési technologia adatai:

— hegesztési eljaras: 111
— hegeszt6elektroda mérete: @32,5 — 3,2 mm
— aram neme: egyenaram/egyenes polaritas



