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»D" szintvizsga feladat

A szintvizsga javasolt id6pontja. 9. évfolyam-maércius ho

A Szintvizsga Bizottsag Elnokének jovahagyasaval sziikség esetén a méretek valtoztathatok!

A vizsgazd elvégzi az alkatrészgyartasi tevékenységet. Itt ad szamot gépészeti alapozé feladatok
ismereteirdl és a munkavédelmi eldirasok betartasarol.

Eléforduld durva hibék és értékelésiik:

Nem befejezett alkatrész (50% késziiltség alatt nem adhat6 pont).
Az alkatrész alak és mérethibai (nem rajz szerinti hossz- és atméréméretek

D I. Anyag-, és eszkozsziikséglet:

Anvagsziikségletek:

—Acéllemez 121x101x4 S 235 JR MSZ EN 10025

Eszkoz - Szerszamsziikséglet:

—zsebtolomérce (150 mm)

—derékszog

—radiuszsablon (8 mm)

—eldrajzolo asztal

—kézi fémflirész

—karctli

—pontozo

— csigafuro készlet

—félkezes kalapacs 0,25 kg

—lapos, 250 mm méretii eldreszeld, €s simitoreszeld

D II. Utmutato a vizsgazo szamara

— Ismertesse teenddit az adott vészhelyzetben; kis- és nagyfesziiltség esetén.
— Ismertesse az aramiités mértékét befolyasolo tényezoket.

— A villamos &ram ¢lettani hatasait.

—Részesitse elsdsegélyben eszméletlen kollegajat.



D I1l. Anvagjegyzék, anvagminoség:

Acéllemez 2 db: S 235 MSZEN 10025 250*80*4
Hegesztéelektroda: 02,5 -3,2mm MSZ EN 1SO 2560-A E42 0 RR 12
Védoeszkozok: hegesztOpajzs, védoruhazat

Szerszamok és gépek:

—reszelok, koszorligép, 0sszeallitd-asztal (hegesztdasztal), mérdszalag

Hegesztési technologia adatai:

Hegesztési eljaras: 111
Hegesztoelektroda mérete: 72,5 -3,2mm
Aram neme: egyendram / egyenes polaritas



