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Szakképesítés azonosító száma, megnevezése: 

34 543 02 ASZTALOS 

 

 

 

 

 

 

 

 
Szintvizsga időtartama:  240 perc 

Elérhető maximális pontszám: 100 pont 
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Kívül aljazott ajtókeret készítése 
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Műszaki leírás 

 

Az ajtókeret alapanyaga gyalult fenyő, külmérete 250x300 mm. A keret 45x21 mm 

keresztmetszetű, ollós csapozással összeépített, a felső részen egyik oldalon 45
o
-os 

illesztéssel. 

Kívül 2/3-ad mélységig aljazott, az aljazás szélessége 6 mm. 

A keret belső élein 5x45
o
-os letörés található. 

A keret külső és belső felülete csiszolt, a további éleken minimális élelszedéssel! 

 

Feladat: 

 

Készítse el az adott rajz és műszaki leírás alapján az ajtókeretet! 

 

A feladat leírása: 

 

- Határozza meg a keret külméretének megfelelő alkatrészméreteket! 

- Szabja le a kész keresztmetszetre munkált, folyóméterben rendelkezésre álló anyagból az 

alkatrészeket! 

- Rajzolja össze az alkatrészeket! 

- Végezze el a csapozások műveleteit, és készítse el az alkatrészek belső élein az 5x45
o
-os 

letörést kézi gyaluval! 

- Szárazon történő összeállítás után ellenőrizze a méreteket, a megfelelő szögeket, végezze el 

a belső felületek tisztítását, majd gyorskötésű faipari ragasztóval véglegesen állítsa össze a 

keretdarabokat! 

- A ragasztó megkötése után végezze el a keretdarabok pontos méretre vágását, és készítse el 

a külső aljazást párkánygyaluval vagy kézi felsőmarógéppel! 

-  Végezze el a felületek csiszolását és tisztítását. A csiszolás végezhető kézi és kisgépi 

technológiával! 

 

 

Elkészítendő alkatrészek: 

 

Keret réses darab  2 db 

Keret csapos darab  2 db 
 

 

 


