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Autógyártó 
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Háztartási gépgyártó 
A szakképesítés azonosító száma: 31 521 08 0010 31 02 
 
 
 
 
 
 
 
A szintvizsga időpontja (iskolarendszerben) 

Az 1. tanév végén 
 
 
 
A szintvizsga időtartama: 240 perc 
Elérhető pontszám: 100 
 



Szintvizsga feladatai és értékelésük: 
A, B, C, D feladat: munkadarab készítése rajz szerint. 
 
Teljesítmény, cél: 
Tanműhelyben készítse el a szintvizsga-feladatot. 
 
Részcélkitűzések: 
1. Tudja a feladatot értelmezni. 
2. Tudja a feladat elvégzésében szükséges szerszámokat kiválasztani és szakszerűen 

használni. 
3. Tudja a feladatot időre elkészíteni. 
4. Tudja a feladatot megfelelő minőségben elkészíteni. 
5. Legyen képes a munkahelyi rend és tisztaság betartására. 
6. Ismerje a szakmára vonatkozó munkavédelmi és környezetvédelmi szabályokat. 
 
A szintvizsga feladatáshoz szükséges kéziszerszámok, gépek és mérőeszközök: 
- rajztű; 
- pontozó; 
- kalapács; 
- előreszelők, simító reszelők; 
- tűreszelő készlet; 
- csigafúrók; 
- dörzsárak; 
- menetfúrók, hajtóvasak; 
- kézifűrész 
- mérő, ellenőrző eszközök (mérőhasábkészlet, 0,02 pontosságú tolómérő, mikrométer, 

lyukderékszög, lyuk élvonalzó, derékszög stb.); 
- asztali fúrógép vagy oszlopos fúrógép. 
 
Tárgyi feltételek: 

A viszga megszervezéséhez a képzési követelményeknek megfelelően felszerelt tanműhely és 
gépműhely szükséges. 
 
A feladatok értékelése: 
100 – 90  jeles (5) 
89 – 80  jó (4) 
79 – 65  közepes (3) 
64 – 50  elégséges (2) 
49 – alatt  elégtelen (1) 
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