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Gondvisel6 neve: Telefon:
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HO IX. X. X1 | XIL l. Félév 1. 1. (\VA V. VI. | VII. | VIII. | Javasolt zar6 érdemjegy
JEGY
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HO zolt |latlan
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FOGLALKOZASI NAPLO

GEPGYARTASTECHNOLOGIAI TECHNIKUS

Foglalkozas Jelen van|Hidny-zik
) Modul/Tantargy megnevezése, tartalma . o | Aldirds
Het | Datum| Ora / gy meg ‘ ) | ()
10169-12 Forgacsolo technolégia hagyomanyos és CNC
szerszamgépeken
256 Forgacsolasi alapismeretek gyakorlat
96 Forgacsolasi alapismeretek
8 |Szerszam és gép kivalasztdsa. Az élettartamot befolydsold tényezbk.
8 |Forgdcsold alapeljarasok mivelettervezése. Az esztergalds gyakorlata, technoldgidja.
8 |A gyalulas, vésés gyakorlata technoldgidja.
8 |Afurds, furatmegmunkalas gyakorlata technoldgidja.
8 |A maras gyakorlata, technolégidja.
8 |A koszoriilés gyakorlata, technoldgidja.
8 |Lemezmegmunkalasok Gyartaskozi hGkezelések tervezése.
3 Az esztergdlds, gyalulas—vésés, furas—furatmegmunkalds, maras forgdcsolasi adatai,
szerszamai, kivalasztasuk szempontjai.
8 |A hegesztés altalanos jellemzése. Gazhegesztés és langvagas gyakorlata, technoldgiaja.
8 |Azivhegesztés gyakorlata, technoldgidja. A kiillonb6z6 sajtold hegesztés technoldgiai.
8 |A forrasztas alapelve, technoldgidja.
8 |Aragasztas elve, folyamata, gyakorlati megvaldsitdsa.
64 CNC programozas
8 |Egyszerl CNC programok készitése. Konturleirasok.
8 |Ciklusok, nullponteltoldsok. Szimulacids szoftver, vezérlés-szimulator.
8 |Szerszambemérés, korrekcios adatok meghatarozasa.
8 |Méretmegadasi modok: abszolut, novekményes (inkrementalis).
8 A CNC-gépek koordinata-rendszerei. A CNC-gépek jellegzetes pontjai: nullpontfelvétel,
nullponteltolas.
8 |Szerszamkorrekcié. Utinformécidk jellegzetes mozgastipusoknal és gépeknél.
3 A DIN 66025 utasitaskészlete — programtechnikai utasitasok, segédfunkciok: M specialis
karakterek: %; (; ); /
s [ utfeltételek (el6készitd funkcidk): G — dtinformacidk: (elgjel) X; Y; Z — interpolacids
paraméterek: I; J; K — technoldgiai utasitasok: F; S; T
96 CNC gyartas
8 |CNC-gép felépitése, mikodése, részegységei.




FOGLALKOZASI NAPLO

Foglalkozas Jelen van|Hidny-zik
) Modul/Tantargy megnevezése, tartalma . o | Aldirds
Hét | Datum| Gra / gy meg ’ (f6) | (56)
3 CNC technoldgiai dokumentacidk (programlap, szerszamlista, munkaterv), kitoltésiik
madja.
3 Jellegzetes megmunkalasi feladatok programozasa: furds, furatmegmunkalas,
esztergalas.
8 |Ciklusok (nagyold ciklus), menetvago ciklus, beszlras programozasa, simitd esztergalas.
3 A vezérlés felépitése, miikodése: — a vezérlés f6bb részei — a vezérl6 kezelése — a vezérlé
lizenetei.
8 |CNC-szerszamgép kezelési m(iveletei.
8 |A szerszamgép lzembe helyezése.
8 |Az izemmoddok jellemzGi és alkalmazasa.
8 |Biztonsagtechnikai tudnivalok.
8 |Gyartds CNC gépen.
8 |Gyartas CNC gépen.
8 |Gyartas CNC gépen.
10170-12 Gyartastervezés és gyartasiranyitas
64 Gyartastervezés és gyartasiranyitas gyakorlat
32 Gyartastervezés
8 A technoldgiai tervezés adott munkadarab elkészitéséhez. Az alkatrészek elemzése
gyarthatdsagi szempontbdl.
A technoldgiai folyamat mi(iveleti sorrendje. A sziikséges rahagyasok, hozzaadasok
8 |szamitasa. Méretek és tlirések meghatarozasa. Bazisvalasztds. A szerszamvdlasztas
szabvanyok felhasznalasaval.
8 A munkadarab-késziilék-gép-szerszam-rendszer elemzése. Technoldgiai paraméterek
szamitasa, kivalasztasa.
8 A rendelkezésre allé CAD program felhasznalasaval alkatrészrajzok készitése, alkatrészek
gyartasi folyamatanak megtervezése.
16 CAD rajzolas
A rendelkezésre allé CAD program megismerése. A program lehet&ségeinek hasznalasa
8 |az alkatrészek rajzolasakor. CAD rajzolds, rajzdokumentacio készitése a miszaki dbrazolas
szabalyainak hasznalataval.
A munkadarabok oktatdszoftveren torténé szamitdgépes grafikus rajzolasa.
8 |Megmunkald program elkészitése, szimulacios és adatatviteli lehetGséggel.
munkadarabok CAD/CAM-gyartasi folyamatanak Iépéseinek szimuldlasa.
16 Szereléstechnoldgia
Jellegzetes szerelési eljarasok technoldgiaja. Kotések létrehozasa: sajtoldkotés,
8 |zsugorkotés, anyaggal- és alakkal zard kotések, csavarkotés.A hegesztési varrat és a kotés
kialakulasa. Hegesztési hibak.




FOGLALKOZASI NAPLO

Foglalkozas Jelen van|Hidny-zik
) Modul/Tantargy megnevezése, tartalma . o | Aldirds
Hét | Datum| Gra / gy meg ’ (f6) | (56)
3 Gazhegesztés, langvagas technoldgidja. Villamos ivhegesztés technoldgidja. Ellenallas-
hegesztés technoldgidja. Forrasztds. Szerelési dokumentacid 6sszeallitasa.
10171-12 Karbantartas és lizemvitel
128 Szerszamgépek karbantartasa gyakorlat
32 Szerszamgépek karbantartasa
Szerszamgép atvételi elGirasai. A karbantartasnal alkalmazott részfeladatok (szerelés,
8 |alkatrészek gyartasa, feleletvédelem) végzése. A szerelés gépei, szerszamai.
MinGségképesség vizsgalatok elvégzése, dokumentdldsa.
Szerelési tervek készitése: szerelési sorrendterv, szerelési mlveletterv, szerelési m(iveleti
8 |utasitas. Gépek, gépegységek, szerkezetek szerelése, javitasa. Biztonsagtechnikai
kovetelmények alkalmazdsa szereléskor.
A szerel6munkdak minGségi ellenbrzése, értékelése, dokumentdldsa. A szerszamgépek
8 |karbantartasanal alkalmazott szerszamok, késziilékek, mliszerek és anyagok kivalasztasa,
hasznalata.
Automatizalt berendezések karbantartasa a gépkonyv alapjan. Pneumatikus és
8 |hidraulikus rendszerek ellen6rzése, hibafeltarasa, javitasa. Szerszamgépek (eszterga-,
furo-, mardgépek) sajatpontossagi vizsgélatai.
32 Géptelepités
Szerszamgép atvételi elGirasainak alkalmazasa. A gépkonyv, a kezelési utasitasok
3 hasznalata a gépek, berendezések telepitésekor, atvételekor. A gépek, berendezések
alapozasanak, elhelyezésének gépkonyv szerinti kialakitdsa. A mérési dokumentacio
elkészitése.
A gépek, berendezések sziikségszer(i rezgéscsillapitasanak megvaldsitdsa. Az
8 |automatizalt berendezések kezelése. A pneumatikus és hidraulikus rendszerek
kialakitasa, ellenérzése. Sajatpontossagi vizsgalatok végzése.
Oszlopos vagy allvanyos furégép sajat pontossaganak, merevségének vizsgalata.
8 |Vizszintes mardgép sajat pontossaganak vizsgalata. A vizsgalt jellemz6k mérési
eredményének rogzitése, dokumentalasa. Esztergagép sajat pontossaganak vizsgalata.
A szamitott statisztikai jellemz&k, a tlrésmez6 és a szérds 6sszehasonlitdsa a gépkonyv
8 |elGirasaival. A sziikséges munkavédelmi feladatok alkalmazdsa. A munkabiztonsagi
eszkozok, felszerelések elGirasszerd hasznalata.
32 Iranyitastechnika
Az iranyitasi folyamat jellemzése a gépészeti szaktertleten. Mechanikus, pneumatikus,
8 |hidraulikus és villamos vezérlések kialakitasa. Pneumatikus alapvezérlések megvaldsitasa.
Az alkalmazott pneumatikus elemek jellemzése.
A hidraulikus vezérlési rendszer megvaldsitasa. A hidraulikus rendszer elemei. A villamos
8 |vezérlések gyakorlati kialakitasa, jellemzése. Villamos gépek vezérlése. A
programvezérlés elve. Szabadon programozhat6 vezérl6k gyakorlati alkalmazasa.
A szabalyozasi kor és részeinek gyakorlati megvaldsitasa. Szabalyozdk kivalasztasa,
8 |alkalmazasa. Vezérlési, szabalyozasi feladatok megolddsa programozhaté
berendezésekkel. Robottechnika alapjai, alkalmazasa a gépészet szakteriileten.
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Foglalkozas Jelen van|Hidny-zik
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A robotok felépitése, jellemz&inek meghatdrozdsa, programozdsa. Az ipari robotok

8 |iranyitastechnikaja (iranyitasi médok, vezérl6 rendszerek). Mechanikus, pneumetikus,
hidraulikus és villamos vezérlések gyakorlata. Mérési dokumentacid készitése.

32 Villamos gépek
Transzformatorok szerkezeti felépitése, mérése. Uresjdras, terhelés, révidzaras gyakorlati

8 |megvaldsitdsa. Haromfazisu kapcsoldsok kialakitdsa. Szinkronmotorok alkalmazésa a
gyakorlatban.

8 A szinkron kompenzator. Energiaatalakulds folyamata az aszinkron motorban. A szlip
értelmezése, meghatdrozasa. A kordiagram és a nyomatéki gorbe felvétele, értékelése.
Aszinkron motorok (cstszdgydrUs és rovidre zart forgdrészi) inditasa, mérése.

8 |Egyendramu motorok alkalmazasa a gyakorlatban. Soros, parhuzamos és vegyes
gerjesztésl motorok jelleggérbéinek felvétele.

8 |Egyendramu motorok lGizemi tulajdonsagai. A villamos halézatok kialakitdsa, jellemzdi.




